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Beratende Ingenieure
Zeitraum der Umsetzung 2012 Technische Gebiudeausriistung
Energiesystemtechnik

Mittelstand Grol3handel Lebensmittel Lager
mit Kiihlung/Tiefkiihlung

Mitarbeiter 20

Charakteristik hoher Energiebedarf, Tieftemperaturbereiche mit - 22 ° C
Erweiterung Tiefkiihllager, Kiihl- und Lagerraume

Findungsprozess Energieeffizienz

2011/05 Grundlegende Umstrukturierung der Kalteerzeugungs- und Kiihlsysteme im
gesamtheitlichen Ansatz rationeller Energieverwendung.

Hohe Energiekosten veranlassen KfW-Energieberatung fir Mittelstand mit

Zielausrichtung:

- Tieftemperaturerzeugung mittels CO2-Kéltesystem

- ohne klimaschadliche Belastung

- hohe Anlageneffizienz durch Kaskaden-Kalteerzeugung

- Nutzung der bei der Kélteerzeugung anfallenden Abwarme zur Beheizung von
Verwaltung und Birros und des Lagerbereichs

- Forderung der umweltschonenden Anlagentechnik

- verstarkte Dammung der Kiihlrdume und der Gebadudehiille nach erhéhten
Anforderungen (KfW-Férderung)

- Einsatz hocheffizienter Anlagenkomponenten

- Keine ozonabbauende Klimaschadigung durch Einsatz von CO2-Kaltemitteln
(BAFA-forderungswiirdig)

- Abwarmenutzung aus Kalteprozess (BAFA-forderungswiirdig)

Umsetzungsprozess Energieeffizienz

2012 Nach Konzeptvorgaben undEffizienz-Forderkriterien der kfW und Bafa

Hocheffizienz

Kalteerzeugung durch CO2-System und Kaskadenschaltung,
Nutzung der Abwdrme aus Kalteerzeugung

Highlights

Forderung der EffizienzmalBnahmen



